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ptytek kolekcji KING SIZE




Kolekcja King Size firmy KING KLINKER, to nowos¢ na rynku
dla lubigcych tamac¢ rutyne. Wyréznia jg nietypowy format
(490mm x 52mm). Podtuzne proporcje ptytek pozwalajg
tworzy¢ aranzacje nadajace elewacji elegancki i oryginalny
wyglad. Kolekcja King Size zaskakuje ro6znorodnoscig kolorow
ptytek, od mocnej, ceglastej czerwieni, przydymionych
brazéw, poprzez szarosci i odcienie antracytu, az po
opalizujgca czern. Plytki klinkierowe produkowane s3
w oparciu o tradycyjne receptury i metody produkgcji
ceramiki, dlatego tez cechuje je naturalna i surowa estetyka
przypisanatradycyjnejtechnologii produkcjiwyrobéwzgliny
wypalanych w wysokiej temperaturze. Dzieki swej trwatosci
i ponadczasowej estetyce ptytki z kolekcji KING SIZE ciesza
sie ogromnym zainteresowaniem architektéw i inwestorow.
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PLANOWANIE

Kluczowym etapem dla poprawnego
wykonania elewacji jest wilasciwe
rozmierzenie i rozplanowanie
powierzchni oklejanych uwzgledniajace
otwory okienne, drzwiowe, narozniki,
glify oraz wysokos¢ otworow.

Pomaga to wilasciwie rozplanowac kolejne warstwy
w celu unikniecia zbyt waskich elementéw
docinanych ptytek.

MIESZANIE PLYTEK

Bardzo wazne jest, by uktadane ptytki
pochodzity z ré6znych opakowan tak, by
na powierzchni $ciany kolor rozktadat
sie rébwnomiernie, zamiast tworzyc
ciemniejsze lub jasniejsze skupiska.

DOCINANIE PLYTEK

Przy montazu, pftytki, ktére ulegly

W - B  przypadkowemu  potamaniu  oraz  te
z najbardziej widocznymi krzywiznami,
P

powinny zosta¢ odtozone i wykorzystane na
odcinki gdzie konieczne bedzie docinanie
ptytek.

ODPOWIEDNI KLE]

Ptytki powinny by¢ klejone na elastyczny
i mrozoodporny klej, przeznaczony
do ptytek klinkierowych o oznaczeniu
normowym C2, C2 TE, C2 TE S1. Klej
powinien by¢ przygotowany doktadnie
z zaleceniami producenta widocznymi na
opakowaniu.

SOLIDNE KLEJENIE

Dla zapewnienia trwatosci klejenie
ptytek nalezy wykona¢ zgodnie ze
sztukg budowlang. Ptytki elewacyjne
zewnetrzne nalezy przykleja¢ ,metoda
kombinowang” czyli zaprawe klejowa
nalezy nanies¢ zaréwno na $ciane jak i na
powierzchnie ptytki co pomaga unikna¢
pustych przestrzeni miedzy $ciana,
a ptytka.

Niedopuszczalne jest klejenie na placki,
ktére moze przyczyni¢ sie do odpadania
ptytek.

POPRAWNE FUGOWANIE

<«—— Fugi powinny miec¢ szerokos¢ minimalnie 12 mm

Przy ptytkach z kolekcji KING SIZE stosujemy
metode fugowania,na poét-sucho”.

Zaprawe w spoinach powinno sie
wyréwnywac z licem oktadziny, nadajac
jej lekko wklesty profil.

WLASCIWE WARUNKI

Klejenie ptytek powinno odbywac sie w temperaturze od 5°C do 25°C.

Powierzchnia na ktdérg ptytki zostang przyklejone powinna by¢ sucha, nosna, pozbawiona
elementéw niestabilnych (nie powinna by¢ przemrozona). Niedopuszczalne jest klejenie
i fugowanie ptytek podczas deszczu.



KING KLINKER to gwarancja najwyzszej jakosci klinkierul!

Wszystkie ptytki produkowane przez KING KLINKER spetniajg obowigzujagce normy
europejskie, amerykanskie i rosyjskie. Na przyktad przy mrozoodpornosci wyniki badan
ptytek KING KLINKER s3 10 krotnie lepsze od przewidzianych norma europejska!

W przypadku ptytek z kolekcji KING SIZE norma europejska EN14411, Zatacznik C
(naturalne), dopuszcza krzywizny powierzchni ptytek do 1,5% dtugosci co daje przy
wymiarze 490 mm okoto 7,5 mm, natomiast krzywizna dla ptytek z kolekcji KING SIZE nie
przekracza 2,5 mm.

100%. .. naturalnie... KING KLINKER!

100%

100%

100%

100 lat

100%

100%

EKOLOGICZNY PRODUKT (glina + piasek + woda + powietrze + ogien)

produktéw KING KLINKER produkowanych jest z mieszanek najwyzszej jakosci
gliny wypalanej w temperaturze przekraczajacej 1000 °C

recykling. Woda poprodukcyjna i odpady produkcyjne w 100% wykorzystywane
sq ponownie w procesie produkgji

to minimalny cykl zycia produktéw KING KLINKER

gwarancja jakosci i szlachetnosci ceramiki

polski kapitat



